This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 


BEST AVAILABLE IMAGES 


Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 


BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 


IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 


As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 


fcv 


(19) 



Europaisches Patentamt 
Europ ian Patent Office 
Office europeen des br v ts 



(12) 


(43) Date de publication: 

13.03^002 Bulletin 2002/11 

(21) Numgro de d6pdfc D140233Z9 

(22) Date de dSpot: 10.09.2001 


(11) EP 1 186 349 A1 
DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 

(51) intci7: B05B 12/14, F17D 3/08 


(84) Etats contractants d^signes: 

(72) Inventeur: Naylor, Christophe Jean Yv s 

AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 

26600 La Roche de Glun (FR) 

MCNLPTSETR 


Etats d'extension design^s: 

(74) Mandataire:Thlnat, Michel 

ALLTLVMKRQSI 

Cabinet Weinstein, 


56 A, rue du Faubourg Salnt-Honbre 

(30) Priorite: 11, 09.2000 FR 0011 544 

75008 Paris (FR) 

(71) Demandeur. ABB FLEXIBLE AUTOMATION 


95310 Saint Ouen TAumdne (FR) 



CO 

to 

00 


(54) Dispositif de distribution d'un ou de plusleurs produits et procedd de distribution utilisant 
un tel dispositif 


(57) Ce disposjtif de distribution d'au moins un pro- 
dult comprend ^u molns un organe de distribution du ou 
de chaque produit et une unique condulte (12) d'alimen- 
tation dotee d'au moins un point de pr^i^vementde pro- 
cluit(14, 16, 1 8) au niveau duquelleoules organesres- 
pectifs de distribution de produit sont raccordds k la cdn- 
duite(12). 

. II comporte au molns une paire de racleurs (28, 30, 
32) montes a coulissement etanche dans la conduite, a 
partir d'un poste (24) d'admission de produit dansja 


conduite, au niveau duquel un volume de produit est in- 
trodult entre deux racleurs adjacents, jusqu'audit au 
molns un organe de distribution de produit, le ou chaque 
point de preldvement de produit 6tant pourvu d'une bu- 
t^e (40) amovlble contre laquelle vient prendre appui le 
racleur aval, lors d'une phase de distribution de produit. 
Le poste d'admission de produit comporte en outre des 
moyens (34) pour introduction d'un fluide moteur sous 
pression dans la conduite pour le transfert des racl urs 
le long de la conduite. 
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[0001] La presents invention conceme un dispositif 
de distribution d'un ou de plusleurs produits et un pro- 
cede de distribution utilisant un tel dispositif. 5 
[0002] Elle s'applique entre autre a la distribution de 
peinture, notamment en quantlte, type et couieur dlif§- 
rentes. 

[0003] Les disposltifs de distribution de produits de ce 
type comprennent generalement au molns un organe 10 
de distribution proprement dit du ou de chaque produrt 
et des moyens d'alimentation du ou de chaque organe 
enproduft. 

[0004] Lorsqu'll convient de distribuer simuftan^ment 
plusleurs types de produits de differentes natures, qu'il is 
convient de maintenir s6pares, on pr^voit un organe de 
distribution pour chacun de ces produits. Dans ce cas, 
les moyens tf alimentation de ces organes de distribu- 
tion sont agences sous la forme de canalisations res- 
pectives assurant chacune I'alimentation d'un oraane 20 
de distribution. 

[0005] Des lors, le nombre de canalisations d'alimen- 
tation augmente avec le nombre de produits que Ton 
souhaite distribuer. 

[0006] De m§me. chaque canalisation est entidre- 25 
ment emplle du prodult d distribuer en des points de dis- 
tribution de prodult repartis le long d'une chaTne de fa- 
bncation, de sorte que la quantlte de peinture utllis^e 
est superieure ^ celle eflfectivement necessalre. • 
. [0007] Le but de rinventlon' est- de pallier ces incdn- 30 
v^nlents. 

[0008] Elle a done pourobjetun dispositif dedistribu- 
tlon de produits du type precit6, caracterise en ce que 
les moyens d'alimentation comportent une unique con- 
duite d'alimentation dot§e d'au molns un point de prele- 35 
vement de prodult au niveau duquel le ou les organes 
respectifs de distribution de prodult sont raccord^s k la 
conduite, en ce qu'il comporte un ensemble d'au molns 
une paire de radeurs months d coullssement etanche 
dans la conduite, ^ partir d'un poste d'admission de pro- 40 
dult dans la conduite. au niveau duquel un volume pre- 
determine de produit est introdult entre deux radeurs 
adjacsnts, jusqu'audit au moins un organe de dlstribu- 
tlprt de produit, le ou chaque point de pr§I§vement de • 
produit etaht pourvu d'une butee amovible contre la- 45 
quelle vient prendre appui le racleur aval, en conslde- 
rant le sens d'^coulement de produit dans la conduite, 
lore d'une phase de distribution de produit, et en ce que 
le pbste d'admission de produit comporte en outre des 

moyens pour I'introductlon d'un fluldemoteur sous pres. so 
slon dans la conduite pour le transfert des radeurs le 
long de la conduite et dudit volume d produit. 
[0009] Ce dispositif de distribution peut 6galement 
comporter une ou plusieurs des caracterlstiques suivan- 
tes, prises isolement selon toutes les comblnalsons ss 
techniquem nt possibles: 

- d chaque paIre de radeurs est assode un racleur 


addltlonna, ddlimltant. avec le racleur amont de la- 
dite paire, un volume de reception du fluids moteUr, 
et en ce que I poste d'admission de prodult conL 
porte en outre des moyens pour I'introduction d'un 
fluide de purge de la conduite en amont du racleur 
addltlonnel ; 

- 11 comporte plusieurs paires de radeurs assodees 
chacune a un radeur addltlonnel pour le transfert 
d'un train de produits differents s^par^s d'un vdu- 
me de fluide moteur, la conduite etant pourvue de 
plusleurs points de prelevement de produits, le pos- 
te d'admission de produit comportant des moyens 
pour I'introduction de produits respectifs entre les 
radeurs de chaque paire, ; 

- 11 comporte des canalisations secondaires d'alimen- 
tation de la conduite en fluide moteur et en fluide 
de purge et de vidange de cette demidre, s'etendant 
parallelement a ladlte conduite et en communlca- 
tidn avec cette demiere en aval de chaque point de 
prelevement de prodult ; 

- les canalisations secondaires d'alimentation et de ' 
vidange et les organes de distribution de prodult 
sont raccord^s a la canalisation par rintermedlaire 
de vannes, chaque point de prelevement de prodult 
etant dote d'un organe de detection de racleur, rac- 
corde a des moyens de commande de I'ouverture 

et de la fermeture des vannes en fonctiondu depla- 
cement des radeurs dans la conduite ; 
■ chaque butee comporte un bdsseau dote d'un pas- 
sage adapte pour iaisser passer les radeurs et 
monte deplagable dans un raccord en communica- 
tion avec la conduite, sous la commande des 
moyens de commande. entre une premiere position 
dans laquelle le bolsseau constltue une butee sur 
laquelle vient prendre appui un radeur et une 
deuxieme position dans laquelle le passage du 
boisseau est coaxial a la conduite ; - 
chaque vanne de raccordement d'un organe dedls- 
tributlon a la conduite comporte un raccord qui est 
raccorde d la conduite et qui est dote d'un canal de- 
bouchant vers I'organe de distribution et un bols- 
seau qui est dote d'un passage adapte pour Iaisser 
passer les radeurs et qui est monte e coullssement 
dans une chambre du raccord. sous la commande 
des moyens de commande, entre une position de 
repos, dans laquelle II repose sur un siege de ma- 
niere e obturer le canal et autoriser la drculatlon des 
radeurs a travers le passage, et une position adive 

d'ouverture dudit canal, dans laquelle II empdchele - 
passage des radeurs ; 

la conduite est pourvue de moyens pour I'introduc- 
tloh d'un fluide sous presslon dans la conduite en 
aval des points d preievem nt de prodult, de ma- 
niere^reposltlonnerlesrad uraauniy audu pos- 
te d'adnriisslon de prodult ; 
la conduite eun forme generate d boud . 
te fluide moteur est un solvaht pour ledit au molns 
unpnsduit. 
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[Opi 0] invention a egalement pour objet un proced6 
de distribution d'au molns un produit au moyen d'un dis- 
positlf de distribution tel que d6fini cl-dessus, caracteri- 
se en ce qu*il comporte les etapes consistanta : jnserer 
au moins une paire de racleurs dans la cpnduite ; Intro- s 
duire un volume de produit entre les racleurs de chaque 
paIre de racleurs ; injecter selectivement un fluide mo- 
teur sous press ion en amont du racleur amont d'au 
moins Tune des paires de racleurs de maniere a trans- 
ferer les racleurs correspondantsetle volume de produit 10 
introduit entre ces demiers vers un point de prelevement 
de produit; activer I'organe de distribution con-espon- 
dant de maniere d distribuer une premiere quantity de 
produit ; et Injecter sequentiellement des volumes de 
fluide moteur de maniere k transferer successivement 15 
les paires de racleurs vers des points de pr^ldvement 
de produit et activer les orgaines de distribution con-es- 
pondants de manidre S distribuer des quantites succes- 
sives de produit, ^ 
[001 1] Avantageusement. la ou les etapes d'injedlon 20 
du fluide moteur consistent d injecter un solvant sous 
pression dans la condulte en amont du racleur amont 
de ladite au molns une paire de racleurs. 
[001 2] De preference, on detecte, aprds chaque pha- " 
se de distribution de produit, le passage du racleur 25 
amont au-del^ du point de prelevement de produit et, 
en repqnse a cette detection, on injecte dans le point de 
preievgment et dans I'organe de distribution correspon- 
dant upe quantite de solvant. 

[001 3] ^ Posterieurement aux etapes de distribution de 30 
produits, Ton precede avantageusement a une purge de 
la condulte par injection d'un fluide sous pression. 
[0014] .. Enfin, de preference, Ton precede a une injec- 
tion addltlonnelle de fluide dans la condulte en aval des 
racleurs de manidre ^ les replacer au niveau du poste' 35 
d'admission de produit. 

[601 5] D'autres caracteristlques et avantages de Tin- 
vention ressortiront de la description suivante, donnee 
uniquement a titre d'exemple, et falte en reference aux 
dessins annexes sur lesquels : .40 

- la figure 1 represente une vue schematique d'un, 
disposltif de distribution de. produit conforme d 
rinvention; 

- la figure 2 est une vue, d plus grande echeile, d'uiie 45 
partie du disposltif de la figure 1, montrant le poste 
d'admission de produits ; 

la figure 3 est une vue en coupe d'une butee equi- 
pant la condulte du disposltif de la figure 1 ; 
la figure 4 est une vue en coupe d'un organe de dis- so 
tribution equipant la condulte. du dispositif de distri- 
bution de la figure 1 ; 

- les figures 5 d 9 illustrent differentes phases de 
f onctlonnement du dispositif de distribution confor- 
me ^ ririviention ; ■ . ■ 55 

- Iesfigures10ei4represententdesvuesdetailiees 
d'un exemple de realisation du dispositif d distri- 
bution de produits conforme d rinvention, particu-^ 


. Iierement adapte pour la distribution de produits de 
differentes natures ; et 
- . la figure 15 est une vue en coupe selon la ligne 
XV-XV de I'organe de distribution de la figure 4. 

[0016], Sur la figure 1, on a represente un dispositif de 
distribution de produits conforme a I'inventlon, designe 
par la reference numerique generate 10. 
[0017] Dans i'exemple de realisation considere, ce 
disposltif est destine e la distribution de quantites de 
peinture. On congoit cependant que i'inventlon s'appli- 
que e la distribution de tout type de produits fluides. 
[0018] Plus particulierement, dans I'exemple de rea- 
lisation represente sur les figures, le dispositif de distri- 
bution est destine a I'alimentation d'un ou de plusieurs 
pistolets pulverisateurs de peinture. 
[0019] Comme on le volt sur la figure 1, le dispositif 
10 comporte principalement une condulte 12 d'alimen- 
tation equipee de points de preievement de produits. 
constitues par des raccords, tels que I4, 16 et 18, sur 
chacun desquels vient se brancher un pistolet pulveri- 
sateur correspondant. 

[0020] Dahs I'exemple de realisation represente sur 
la figure 1, la condulte d'alimentation 12 est dotee de 
deux points de preievement de produits pour le raccor- 
dement de trois pistolets pulverisateurs, I'un des points 
de preievement etant pourvu de deux raccords 14 et 1 6. 
[0021] Comme on le congoit, la condulte 1 2 peut etre 
dotee d'un nombre quelconque de lels points de prele-- 
vement, en fonction de I'appiicatlon envlsag 'e. 
[0022] La condulte 12 comporte une premiere extre- 
mite 20, constituent une extremlte amont, en conside- 
rant le sens d'ecoulement de produit dans la conduite 
12, et une extremlte opposee 22 aval. 
[0023] L'extremite amont 20 est equipee d'un poste 
d'admission de produits 24, qui sera decrit en detail par 
la suite. 

[0024] L'extremite aval 22, quant d elle, est pourvue 
d'un ensemble de buses, tel que 26, permettant la purge 
de la conduite 12 et le raccordement de sources d'ali- 
mentation de produits additionnelles, bbmme cela sera 
mentionne par la suite. 

[0025] Le disposltif 10 comporte par ailleurs uri en- 
semble d'gne ou de plusieurs paires de racleurs 28 et 
30 d chacune desquelles est associe un racleur addl- 
tionnel 32, le noinbre de paires prevues dependant du 
nombre de produits differents e distribuer. Dans I'exem- 
ple de realisation visible sur les figures 1 d 9, seul un 
type de produit est disti-ibue. Le dispositif comporte des 
lors une seule paire de premier et deuxifeme racleurs 28 
et 3Q, respectivement aval et amont, associes d un trol- 
sieme racleur 32, en amont du deuxieme racleur 30. 
[0026] Au repos, les racleurs 28. 30 et 32 sent dispo- 
ses au niveau de ('exti-ehrilte amont 20 de la conduite 1 2. 
[0027] Dans cette position., comme represente sur la 
figur 2, une buse 34 d'allmentation en produit est po- 
sitionnee entre les premj r et deuxieme racleurs 28 et 
30. un deuxieme buse .36 d'allmentation de la conduite 
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12 en fluide moteur, en I'espece un solvant correspon- 
dant au produitfoumi paria buse 34. est positionn6 en- 
mnlfo, "^'T'^ '^'^'^'^ ^ ®* radeur 32. . 
Inl ^ ? 38 est positionnee 

entre I exfremite amont de la conduite 12 et le troisifeme 5 
radeur 32, pourrintroduction d'un fluide de purge de la 
conduite 12. k a uoia 

P)029] Les radeurs 28,30 et 32 sontmontes^.cou- 
rssement 6tanche h I'lnt^rieur de la conduite 12 sous 
I action du fluide moteur introduit entre ie deuxi6™ ra- io 
cleur 30 et le troisidme radeur 32. et du fluide de purge 
Introduit au moyen de la troisidme buse 38. 
[0030] Rus partlculierement, les racleurs 28, 30 et 32 
cheminent, en fonctionnement. de rextr§mit6 amont 20 
jusqu a rextremite aval 22, en passant paries points de is 
prelevement de produits 14 et 16. et 18. 
I0031J Enser6terant§galementalafigure3,onvoit 
que cheque point de prelevement de produits est pour- 
vu, en. aval, d'une but^e 40 amovible centre laquelle 

vienprendreappuiieracleuravaldeiapairederadeurs io 
28 et 30. a savoir le premier radeur 28. au cours d'une 
phase de distribution de produits. 
[0032] Chaquebutee40estconstitueeparunevanne 
et comporte un raccord 42 qui vient se brandier sur la 
conduite 12 et qui est pourvud-un passage 44 en com- 25 
, "wnlcationavecceftedemiSre.lequel passage 44 est 
confomi6 de manlfere d ppuvoir laisser passer les ra- 
deurs28, 30 et32. 

[0033] Un boisseau 46 pourvu d'un pa8sage-48 cor- 
resppndant au passage 44 du raccord 42 est monte an- 3o 
gulairement dSplagaWe dans le raccord. sous la com- 

mande d'un moyeniTioteur 50 appropri6, entre une pre- 
miere position angulaire, dans laquelle le boisseau 46 
corjstltue une but^e sur laquelle vient prendre appui le 
radeur aval 28. et une deuxifeme position angulaire. vi- 35 
sible sur la figure 3. dans laquelle le passage 48 du bois- 
seau est coaxial d la conduite et autorise dfes lors le pas- 
sage des radeurs 28. 30 et 32 i travers la but6e. 
[0034] Enser6f6rantmalntenantdlafigure4,chaque 
point de pr6l6vement de produits 14 et 16. et 18 est 
pourvu d'une vanne 52 au moyen de laquelle les pisto- 
lete pulvdrisaleurs viennent se racoorder i la conduite 

[0035] Chaque vanne 52 comporte un raccord 54 en 
te brandi6 sur la conduite 12, dont une premiere bran- 4S 
Che 56 est pourvu d'un passage 58 en communication 
avec Id conduite 12, et dont I'autre branche 60 est dot6e 
d'un canal 62 dSbouchant vers le pistolet dlstributeuraui 
lui est assocld. . / ^ 

[0036] Un boisseau 64 est mont6 d6pla?able dans le so 
raccord 54 entre une position de repos, visible sur la 
figure 4. dans laquelle il repose sur un sidge 66, cons- 

ttue par le bord du canal 62, de manidre i obturer ce 
dernier, et une position active d'ouverture du canal 62 
(non repr 'sent^ ) dans laquelle la distribution de pro- 55 
duits est autorisde. 

[0037] Le d^placement du boisseau 64 s'eflectue au 
moyen d'un mScanfeme de commande 68 rnontd sur le 


raccord 54. " 

[0038] Le mecanisme de commande -68 comporte 
une chambre 70 dans laquelle est mont6e de manifere 
axialement d6pia9able un plateau 72 portent une tice 
fn„«?""^"''® ^'^ fix6 le boisseau 64^ 

[0039] La chambre 70 est par ailleurspourvue d'une 
canalisation 76 d'admission d'un fluide de commande 
appropne de mani^re d d^placer le plateau 72 d'une po- 
sitron basse, qui correspond h la position de repos du 
boisseau 64 vers une position haute, qui correspond a 
a position active du boisseau 64, un ressort 78 sollici- 
tant le plateau 72 et le boisseau 64 en position de repos 
et d obturation du canal 62. 

[0040] Par allleurs, le boisseau 64 est pourvu d'un 
passage traversal 80 s'6tendant. en position de repos 
du boisseau 64. de fafon coaxiale au passage 58 du 
raccord 54. Ce passage est conform6de manlfere a lais- 
serpasserles racleurs 28, 30 et 32, en position de repos 

duboisseau64.etempgcherlepassagedecesdemiers 
orsque le boisseau se situe en position active d'ouver- • 
ture du canal 62. 

[0041] On notera que les vannes constituant les bu- 
tees 40 et les vannes 6quipant les points de preleve- 
ment de produit sort pilot6es, k I'ouverture et h la fer- 
meture par des moyens de commande constitu6s par 
uneoudessystdmesdecommande (non representees) 
piloterrt le moyen rnoteur 50 des but6es et I'admission 
du fluide de commandedans la vanne des points de pr6- - 
evemert en fbnctlon de la position des radeurs dans • 

la conduite et de cycle programmes de distribution de 
produit. 

[0042] On va maintenant d^crire, en reference aux fi- 
gures 1 a 9, le fonctionnement du dispositif de dlstribu- 
lon de produits 10 selon I'invention, dans le cadre de 
I'exemple pr6cile. = ue 

[0043] Tout d'abord, lors d'une premiere phase, on in- 
frodurt les radeurs 28, 30 et 32 dans la conduite 12 
dans I'extremite amont 20 de cefte demidre. Le dispo^ 
srtif se situe alors dans la position representee sur la 

ngure 1. ■ 

(0044] • On introduit ensuite un volume predetermine 
de produits entre les radeurs 28 et 30 de ia paire de 
racleurs (figure 5). H«ncuB. 

[004q Lors de la phase suivante,du solvant est intro- 
duit sous pressiori. au moyen de la deuxidme buse d'ali- 
mentelion 36, de manidre h depiacer les racleurs 28 et 
30 et le volume de produits qu'lls enferment jusqu'au ■ ' 
premier point de preidvement (figure 6). c'est d dire jus- ' 

h!lL*^n''"® ^"^^ 28 prienne appui centre la . 

Dutee 40 correspondante. 

[0046] On procede alors k une phase de distribution 
d produits pari s points deprel6v ment14et16.Pour 
ce faire. on actionne la vanne distributrice 52 de manidre 

ZT! ®2 ®* "" fonctionnement du 

pistol t pulverisateurconBspondant. 

[0047] AI'issudecettephasededistribution,aucours 
de laquelle une quantite predetemiin6e de produits a • 
eie preievee d partir du volume enferme bntre les ra- 
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cisurs 28 et'30, on ouvre la butee 40 de maniere a auto- 
riser le passage des racleurs 28 et 30 et provoquer un 
deplacement cons6cutlf d ces derniers jusqu'au 
deuxieme point de prelevement de produits 18, au ni- 
veau duquel une deuxidme phase de pr^ldvement de 
produits peut etre realisee. 

[0048] Pour ce faire, comme mentionne precedem- 
ment, des que le racleur aval 28 vient en appui centre 
la but6e 40, la vanne distrlbutrice 52 est actlvee de ma- 
nidre h placer le boisseau 64 en position active de dis- 
tribution de produit (figure 7). 
[0049] On notera que. au cours de ces differentes 
phases, du solvent sous pression est en pennanence 
injecte par I'lntermedlalre de la deuxieme buse d'alimen- 
tation 36. De m§me une buse 26, 6quipant rextremit6 
aval de la conduite 1 2, est ouverte de manldre a chasser 
le fiulde, pousse par le train de racleurs, emplissant la 
conduite. 

[0050] A rissu de cette deuxieme phase de preleve- 
ment,' la butee 40 du deuxieme point de prelevement 18 
est ouverte de maniere a autoriser un passage des ra- 
cleurs, ce qui provoque un cheminement consecutif de 
ces derniers jusqu'd I'extremite aval 22 de la conduite 
12 (figure 8). 

[0051] En se r6f6rant maintenant a la figure 9, des que 
les racleurs 28 et 30 ont atteint cette extremity aval 22, 
et done des que la conduite 12 est emplie de solvent, 
du fiuide de purge est introduit dans la conduite 12 au 
moyen de la trolsldme buse d'allmentatlon 38. 
[0052] ,^0n notera que, au cours de cette phase, des 
buses 26 correspondantes de purge sont successive- 
ment ouvertes, de manifere k 6vacuer le reste de produit 
enferme entre les racleurs 28 et 30, d'une part, et eva- 
cuer le solvent en amont du racleur 30 amont. d'autre 
part. 

[0053] Lorsque la conduite 12 est purgee, 11 convient 
slmplement dinjecter, au moyen d'une buse 26 corres- 
pondante, du fiuide dans la conduite, entre le premier 
racleur 28 et Textremit^ aval 22, de maniere d reposi- 
tlonner I'ensemble des racleurs au niveau du poste d*ad- 
mission 24. 

[0054] Comme on le congoit, I'invention qui vient 
d'etre decrite s'appllque d la distribution de tout type de 
produits fluides, liquldes ou gazeux. Elie permet le 
transfert d'un ou de volumes de produit d'un point d'ad- 
mission de produit, au niveau duquel un ou des volumes 
de produit predetermines sont introduits dans la condui- 
te, jusqu*^ diff^rents points de prelevement. sans ne- 
cessiter de pre voir des canalisations en un nombre cor- 
respohdant au nombre de points de prelevement ou de 
produits utilises. . ■ 

[0055] On notera par allleurs que, dans I'exemple de 
realisation qui vient d'etre decrit, un unique volume de 
produit est introduit dans la conduite 12. 
[0056] Comme m ntlonne precedemment, 11 s rait 
egalement possible; en variant , de prevoir plus! urs 
trains de racleurs enfermant chacun un volume de pro- 
duit predetermine, separe par un volume de solvent. 


[0057] II est ainsi envlsageable, par exemple, de pre- 
voir des cycles de distribution de produits de differentes 
natures, par exemple des cycles de distribution de pein- 
ture de differentes couleurs. 

5 [0058] On a represente sur les figures 10 a 14, un 
exemple de realisation specifiquement adapte pour des 
applications dans lesquelles des produits de differentes 
natures sont successivement deiivres au niveau de 
points de prelevement de produits. 

10 [0059] Sur ces figures, seule une portion de conduite 
82 a ete representee. 

[0060] Comme dans I'exemple de realisation decrit 
precedemment, la portion de conduite 82 comporte des 
extremites amont et aval (non representees), au niveau 

15 desquelles, respectivement, des praduits sont succes- 
sivement introduits entre des racleurs de paires succes- 
sives, et le fiuide moteur et le cas echeant les produits 
restarts sont elimines de la conduite. En particuller, au 
niveau de Textremite amont, la conduite est pourvue de 

20 buses permettant d'introduire un volume de produit spe- 
cifique entre les racleurs de cheque paire. 
[0061] Comme dans I'exemple de realisation decrit 
precedemment, la conduite 82 est dotee de points de 
prelevement de produits 84 et 86, au niveau de chacun 

25 desqueis vient se raccorder un pistolet pulverisateur, 
respectivement 88 et 90, au moyen d'une vanne distri- 
butrice 92 et 94. . ^ 
[0062] Par allleurs, le disposltif est pourvu de canali- 
sations secondaires d'allmentatlon de la conduite en 

30 fiuide moteur et en fiuide de purge et de vidange de cette 
demiere, designees respectivement par les referenc s 
numeriques 96 et 98. 

[0063] Ces canalisations sont respectivement raccor- 
dees e la conduite 82. en aval de cheque point de pre- 
ss levement de produits 84 et 86, par Pintemiediair de pre- 
miere et deuxieme vannes de commande 100, 102 et 
104, 106. Une eiectrovanne, telle que 107, est prevue 
entre les vannes de chaque paire de premiere et deuxie- 
me vannes 100 et 102, d'une part, et 104 et 106, d'autre 
40 part. 

[0064] Par allleurs chaque point de preiev ment de 
produit est pourvu d'une butee, coristituee par Tune des 
vannes de raccordement des canalisations secondai- 
res. e savoir les vannes designees par les references 
45 numeriques 100 et 102. 

[0065] Enfin, en aval, la conduite 82 est dotee de de- 
tecteurs 108 et 110, adaptes pour detecter le passage 
des racleurs. 

[0066] Selon cot exemple de realisation, le disposltif 

50 fonctionne de la fagon suiv9nte. 

[0067] Tout d'abord, comme dans I'exeriiple de reali- 
sation decrit precedemment, 11 convient d'introduire les 
racleurs dans la conduite, d'introduire du produit entre 
deux racleurs adjacents puis du solvant de maniere S 

55 foumir un force motrice. 

[0068] Lorsque le racleur aval atteint la k)ute 1 00 du 
premier point de prelevement de produit, la vann dis- 
tributrice 92 con-espondante est activee de maniere e 
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pemiettre le pr6l6vement d'une certaine quantite de 

produits. 

[0069] Dans cette position. i'6iectrovanne 107 et la 
deuxieme vanne de commande 102 sont ouvertes (fi- 
gure 10). . ^ 

[0070] Lorsde la phase suivante.visibiesurla figure 
11 , apres l'arr§t de la pulverisation, la vanne distributrice 

.92 lesvannesdecommandelOO. 102.etr§lectrovanne 
107 sont ouvertes de manidre k permettre le passage 
des racleurs. " 

[0071] Apres detection du racleur amont par le d6tec- 
teur 108. la vanne distributrice 92 est acfiv^e et la pre- 
rnidre vanne de commande 100 est fermee de manidre 
a provoquerle ringage de I'organede distribution 88 cor- 
respondant. Lors de cette operation, i'diectrovanne 107 
est fermee et la deuxidme vanne de commande 102 est 
ouverte de riiani^reS g^n^rer une force motrice et pro- 
pulser ies racleurs au niveau du deuxidme point de pr^ 
levement 86 (figure 11). . 
[0072] D6s que le racleur aval afteint la but6e 104 de 
ce deuxl6riie point de pr6l6vement. la vanne 94 distri- 
butnce correspondante estactionntede manfereS per- 
mettre un pr6levement de produits. Ies vannes de com- 
mande 104, 106 et l"6lectrovanne 107 dtant femides 
1007?] On notera que. dans ce cas. r6lectrovanne 
107 du premierpolnt de pr^lSvement de produit, situee 
en amont est femnte, le fluide moteur 6tant foumi par 
I intemi6diaire de la vanne de commande102 placte en 
aval de celle-ci. . 

[0074] De m§me. la butee 100. placee en amont. se 
situe dans sa premidre position de sorte qu'une autre 
paire de racleurs peut atteindre le point de pr6l6vement 
de produits 84 correspondent 
[0075] L'6liminatlon du solvent contenu dans la llgne 
.situee entre le point de pr6l6vement de produit 84 et le 
pistolet pulv#risafeur88 s'effectue par injection d'un flui- 
de approprie, provenant d'une canalisation secondaire 
dalimentation 112 correspondante. dans la vanne dis- 
tributnce 92. par rinterm^diaire d^un canal 114 pr6vu k 
cet effet dans la vanne distributrice (figure 1 5). 
[0076] On notera que, au cours de ce d6placement 
du solvant. d6plac4 par la pairs de iBCleure Inciderite 
peut 5'6ci)apper par ririterm^diaire de la canalisation 
secondaire 98 de purge de la conduite 82 (figure 12) 
[0077] Dans cette position, les prdidvements de pro- 
duits au niveau des points 84 et 86 de pr6l6vement sont 
ind^pendants, le pr6l6vement pouvant Stre interrompu 
au niveau de fun des points sans n^cessiter d-interrom- 
pre le pr6l6vement au niveau de I'autre point de prtl6- 
vement. k«c 

[0078] Lorsque le pr6l6vement de produit est achev6 
au niveau du deuxiime point de pr6l6vement 86. la van- 
ne distributric 94. les vannes de commande 104 et 106 

etl'6lectrovanne 107 sont ouvertes demaniSredlaisser 
passer les racleurs. 

[0079] Aprds passage de ces demiers. I'6lectrovanhe 

107 est femi6eet la deuxifime vanne de commande 106 
est actionnte de manidre k introduire du solvant en aval 


♦1 

du point de prglevementde produits 86 et propulser ain- 
si les racleurs vers un troisi6me point de prSiSvement 
ue produits, 

[0080] La premiere vanne de comiriande 104 est 
alors femiee etia vanne de commande 94 est actionnee 
de maniere a injecterdu solvant vers le pulv6risafeur 90 
roo««^!'i"" rin5agedecedemier(figures 13et 14). 
[0081] Apr6snn?age. la vanne de commande 94 est 
desactivee. 

*o [0082] L'6liminationdu solvant contenu dans la ligne 
situee entre le point de pr6l6vement de produit 86 et le 
pistolet pulv6risateur 90 s'effectue par injection d'un flui- 
de appropri6, provenant de la canalisation secondaire 

15 correspondante. dans la vanne dis- 

tributnce 94, par I'interm6diaire du canal 114 pr4vu d cet 
effet dans la vanne (figure 15). 

, [0083] Le cycle sepoursuit alors de faponsimilaire 
ppur cfiacun des points de prelevement de produits 
[0084] On notera enfin que I'invention n'est pas limi- 
20 t6e aux modes de realisation dficrits ci-dessus ef repr6- 
sentes. . 

[0085] Enefl'et.alorsquelesdispositifsdedistribution 
decnts precSdemment comportent une conduite dotde 
d uneextr§mit6amontetrfuneextr6mit6aval. ilest6ga- ' 
lement possible, en.variante. de r^allser la conduite 
sous la fomie d'une , boucle comportant des portion 
■ constituanf des zones d'admission de produit et de pur- 
' ge. . . 


30 


Revendications 


1. Disposifif de distribution d'au moins un produit 
35 comprenant au moins un orgarie de distribution (88* 

90) proprement dit du ou de chaque produit et des 
moyens d'alimentation du ou de chaque organe en 
produit. caracterise en ce que ies moyens d'ali- 
mentation comportent une uniqueconduite(12 • 82) 
d'alimentation dotte d'au moins un point de pr^le- 
« vement (14. 16. 18 ; 84. 86) de produit au niveau 
duquei le ou ies organes respectifs de distribution 
de produit sont raccord^s a la conduite (12; 82) n 
cequ'ilcomporteun ensemble d'au moins une pai- 
re de racleurs (28. 30) montfe d coulissement 6tan- ■ 

Sf^ '^"'^^ ; 82), k partir d'un poste 

(24) d admission de produit dans la conduite au ni- 
veau duquei un volume predetermine de produit st 
introduit entre deux radeurs adjacentsi jusqu'audit 
au moms un organe de distribution (88, 90) de pro- 
duit. le ou chaque point de pr6ievement de produit 
etant pourvu d'une butee amovible (40 ; 100 104) 
oorrtrelaquell vient prendre appui le racleur aval 
(28), en cor»ideraht le sens d-ecoulement de pro- 
duit dans la conduite. lors d'une phase de distribu- 
flonde produit. et nee que I poste d'admission 
deproduitcomporte en outredes moyens.(36) pour 
''"'eduction d'un fluide moteursouspression dans 
la cpnduitepourletransfert des racleurs (28 30) le 
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« long de4a conduite et dudit volume de prbduit. 

bispositif selon la revendlcation 1, caracteris' n 
ce qu'a chaque paire de racleurs est associe un ra- 

. cieur addltionnel (32},.delimitant. avec le racleur 5 
amont de ladite paire, un volume de reception du 

. . fluide moteur, et en ce que le poste d'admission de. 
produit comporte en outre des moyens (38) pour 
rintroductlon d'un fluide de purge de la conduite en 
amont du racleur addltionnel (32). io 

. Dispositif selon Tune des revendications 1 et 2, ca- 
ractSrise en ce qu'il comporte plusleurs paires de 
racleurs (28, 30) associ^es chacune a un racleur 
additlonnel (32) pour le transfert d'un train de pro- . is 
duits differents s6pares d*un volume de fluide mo- 
teur. la conduite etant pourvue de plusleurs points 
de prel^vement de produits (14. 16, 18 ; 84, 86), et 
en ce que le poste d'admission de produit comporte 
des moyens pour rintroductlon de produits respec- 20 
tifs entre les racleurs de chaque paire. 

Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 d 3, caracterise en ce qu'il comporte des 
canalisations secondaires (96, 98., 112) d'alimenta- 25 
tion de la conduite (12 ; 82) en fluide moteur et en 
fluide de purge et de vidange de cette dernifere, 
s'etendant parall^lement d ladite conduite et en 
communication avec cette demidre en aval de cha- 
. que point de prel6vement de produit. 30 

. Dispositif selon la revendlcation 4, caracterise en 
ce que les canalisations secondaires d'alimenta- 
. tion et de vidange et les organes de distribution de 
. produit sont raccordes ^ la canalisation par I'inter- 35 
mediaire de vannes (100, 102, 104. 106) et en ce . 
que chaque point de pr^i^vemerit de produit est do- 
t6 d'un organe (108) de detection de racleur, rac- 
corde ^ des moyens de commando de I'ouverture 
et de la fermeture des vannes en fonction .du ddpia- ■ ^ 
cement des racleurs. dans la conduite. 

, Dispositif selon la revendlcation 5, caracterise en 
ce que chaque but^e comporte un boisseau,(46) 
dot6 d'un passage (48) adapts pour laisser passer 45 
les racleurs et mont6 d6plagable dans un raccbrd 
(44) en communication avec la conduite, sous la 
commando des moyens de commaride, entre une 
premiere position dans laquelle le boisseau (46) 
constitue une but^e sur laquelle vient prendre appui so, 
un racleur et une deuxldme position dans laquelle 
le passage du boisseau est coaxial k la conduite. 

. Dispositif selon I'une des revendications 5 et 6, ca- 
racterise en c qu chaque vanne de raccorde- ss 
m nt d'unorgari de distribution d la conduite com- 
porte un raccord (54) qui est raccorde d la conduite 
et qui est.dote d'un canal (62) debouchant vers I'or- 


gane de distribution et un boisseau (64) qui est dote 
d'un passage adapte pour laisser passer les ra- 
cleurs et qui est monte a coulissement dans une 
chambre du raccord, sous la commando des 
moyens de commahde, entre une position de repos, 
dans laquelle il repose sur un siege (66) de maniere 
a obturer le canal (62) et autoriser la circulation des 
racleurs k travers le passage, et une position active 
d'ouverture dudit canal, dans laquelle 11 empeche le 
passage des racleurs. 

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 7, caracterise en ce que la conduite est 
pourvue de moyens (26) pour rintroductlon d'un flui- 

. de sous pression dans la conduite, en aval des. 
points de preievement de produit, de maniere ^ re- 
positlonner les racleurs au niveau du poste d'admls- 
sion de produit. 

9. Dispositif iselon i'une quelconque des revendica- 
tions 1^8, caracterise en ce que la conduite a une 
forme generaie de boucle. 

10. Dispositif selon I'une quelconque des rev ndlca- 
tions 1 e 9. caracterise en ce que le fluide moteur 
est-un solyant pour ledit au mgins un produit. 

11. Precede de distribution d'au molns un produit, au 
moyen d'un dispositif de distribution selon I'une 
quelconque desrevendications 1^10, caracteris ' 
en ce qu'il comporte les etapes conslstant ^ : 

- inserer au moins une paire de racleurs (28, 30) 
dans la conduite (12 ; 82) ; 

- intrpduire un volume de produit entre les ra- 
cleurs (28, 30) de chaque paire de racleurs ; 

- injector seiectivement un fluide moteur sous 
pression en amont du racleur amont (30) d'au 
moins I'une des paires de racleurs de maniere 
d transferer les racleurs correspondants t le 
volume de produit introduit. entre ces demlers 
vers uh point (14, 16, 18 ; 84. 86) de preieve- 
ment de produit ; 

- activer I'organe de distribution corresjsondant 
de maniere e distribuer une premiere quantite . 
de produit ; et 

- ' Injector sequentiellement des volumes de flui- 

de moteur de manidre d transferer successlve- 
ment les paires de racleurs vers des points de 
preievement de produit et activer les organes 
de distribution correspondants de maniere e 
distribuer des quahtites successives de pro- 
duit. . 

12. Precede selon la revendlcation 11, caracterise en 
ce que la ou les etapes d'ihjectlon du fluide moteur 
consist nt e injecter un solvent sous pression dans 
la conduit (12 ; 82) en amonl du raci, ur amont de 
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ladite au moins une paire de racleurs; 

13, Proced6selonlarevendication12.caracfris6 n 
c qu'il comporte en outre une 6tape consistant a 
d^tecter, aprds chaque phase de distribution de 5 
produit, le passage du racleur amont au-del^ du 
point de preldvement de produit et. en f6pon8e k 
cette detection. Injecter dans le point de pr6i6ve- 

ment et dans I'organe de distribution correspohdant 
une quantity desolvant. io 

14. Proc6de selon.l'une quelconquedes revendications 
11 a 13, caracterisi en ce que, post6rieurement 
aux stapes de distribution de produit. Ton precede 

a une purge de ia conduite (12 ; 82) par injection is 

dun fluide sous pression et& une puiged'une ligne 
d aiimentation s'etendant entre un point de pr4l6ve- 
merrt de produit et un organe de distribution corres- 
|x>ndant. 

20 

15. Procedeselonrunequelconquedesrevendications 
11 ^ 14. caracterise en ce que, post^rieurement 
aux 6tapes de distribution de produit, Ton procede 
^ une purge d'une Ilgne d'alimentation s'etendant 
entre un point de prdlevement de produit et un or- 2S 
gane de distribution correspondent par Injection 
d'un fluide soiis pression; 

16. Proc§d6 selon I'une des reveridications 14 et 15, 
caracterise en ce que postirieurement k Vetape 30 
d'injection du fluide, I'on precede ^ une Injection ad- 
ditrannelle de fluide dans ia conduite en aval des 
racieurs de mani^re ^ les replacer au niveau du 
poste d'admisslon de produit. 

. •. " ■•■ 35 ■ 


40 


45 


50 


55 


EP 1 186 349 A1 



EP 1 186 349 At 



EP 1 186 349 A1 


JFTg73 



EP 1 186 349 A1 



EP1 186 349A1 



EP 1 186 349 A1 



EP1 186 349 A1 


Office europ6en 
des brevets 


RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 


Num^ro de la demande 

EP 01 40 2332 


DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Cat^gorid 


Crtatioo du document avec indicatbn, en cas de be$oin, 
des parties peftlnentes ; 


DE 198 30 029 A (AUDI NSU AUTO UNION AG) 
.5 Janvier 2000 (2000-01-05) 

* le document en entler * . 

US 5 221 047 A (AKEEL HAD! A) • 
22 juin 1993 (1993-06-22) 

* colonne 5, llgne 52 ~ colonne 6, Itgne 
35 * 

■US 3 001 543 A (BARTON ET AL) . 
26 septembre 1961 (1961-09-26) . . 

* le document en entler *. 


Revendicalion 
concemee 


CLASSEMENT DE LA 
DEMANDE (tntCL?) 


1,11 


1,11 


1.8,11 


B05B 12/14 
F17D3/08 


Le present rapport a diabli pour touies las revendieaiior^ 


OOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES <lnt.Ci.7) . 


B05B 

F17D 


■ Lmu de la recneiche 

LA HAVE 


Oate d'ach^vament de te recherche 

14 decembre 2001 


Juguet,. J 


CATEGOHIE DES OCX^UMENTS CITES 

X : parttcuddrsfnenl pertlnem A lul sduj 

Y : parttcufidrsment pertinem en oombtnalson avec un . 

autm document de ta mdme'cau&goiic 
A : atTt6ro-plan lechnologlque 
0 : divutiatioa non-«cf1ie 
P : document mtercalaire 


T : theoiie ou principe a la base de rinventlon 
E. : documem de brevei antdrteur. mais publld A la 

date de d^ot ou aprds ceOe date 
D : did dans la demande 
L : cfl6 pour d*autres raisons 

& : memt>m do la mdmo famUle, documeni oorrespondanl 


EP1 186 349A1 


ANNEXE AU BAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. 


EP 01 40 2332 


I"! f J? "'ejn'»rs sont contenus au fichier Informallque de rOfllceeuropien des brevete d la date du 

Les rensetgnemenis loumis sont donnas & me IndicaHf et n-engageni pas la responsabllli^ de rOfflce european des brevets. 


14-12-2001 


Document bievet cite 
au rapport de recherr^ie 


Date de 
publication 


DE 19830029 


Membre(s) de la 
famille de bretfel(s) 


□atsde. 
publication 


05-01-2000 DE 


19830029 Al 


05-01-2000 


US 5221047 


22-06-1993 . AUCUN 


US 3001543 


26-09-1961 AUCUN 


Pourtout ranselgnement concemant cetie annexe : voir Journal Offlciel de rOfflce europ^en desbcevets. No.iaas 


